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Technické udaje

POZOR! Kdyz byl pro sgojku sestaven rogm_éroovv vykres, je tFe_ba Qfedqo_stné vénovgt
: pozornost v ném obsazenym zapisum. Provozovateli zafizeni je nutno dat
rozmérovy vykres k dispozici.

Konstrukéni typy ZIN, ZINA

Konstrukénityp ZINA se vyrabijenv provedeni A (S1g). Roztece S1, Sy, Sz a S1gjsou uvedeny v kapitole 6,
bod 6.9.

Tabulka s rozméry viz bod 1.5.

Provedeni A Provedeni AB Provedeni B

BA 3545 CS 08.06
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1.2

Konstrukéni typy ZIZS, ZIZA

Konstrukéni typ ZIZA se vyrabi jen v provedeni A (S17). RozteCe Sg, Sg a S17 jsou uvedeny v kapitole 6,
bod 6.9.

Rozmeéry L podle Udajli objednavatele.
Rozmeéry Lz < 200 se dodavaji bez dilu20 (Lz = La-2x Sgjg) (u konstrukéniho typu ZIZA vSak s dilem 20)

Tabulka s rozméry viz bod 1.5.

1 20 2
s n=1T=n B
Ll
& iy sl — 1’::;%1‘
© ‘((30 © P =]
| Lz |
La 2128

Provedeni A Provedeni B
Sq7
. [ A= o= AN
I = — I S
gl
V) |
a | ZIZA
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1.3

Konstrukéni typ ZINV
RozteCe S11 a Sq5 jsou uvedeny v kapitole 6, bod 6.9.

Tabulka s rozméry viz bod 1.5.

de

nahote

dole
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1.4

Konstrukéni typ ZI1ZV
RozteCe Sg a S13 jsou uvedeny v kapitole 6, bod 6.9.
Rozméry L podle Udajli objednavatele.

Tabulka s rozméry viz bod 1.5.
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15

Tabulka s rozméry

Jmenovity . o
wous” owcey VU || ot
Veli- TN | Mmax = Di/Da | da | ds | dg  dg | Iy | P a Ly
kost od az .
1) 2) 3) 3 g
Nm 1/min | mm | mm mm | mm | mm |mm | mm  mm mm | mm | mm kg
1 850 | 8500 0 50 117 67 83 52 43 42 74 | 05 75 4.2
1.5 1700 | 7700 0 64 | 152 87 | 107 68 50 48 84 | 05 85 8.4
2 3350 | 6900 0 80 | 178 108 | 1295 | 85 | 62 | 59 | 104 | 0.5 95 13.5
25 6000 | 6200 0 98 | 213 130 | 156 110 | 76 | 69 | 123 | 05 | 110 | 245
3 10000 | 5800 0 | 112 240 153 | 181 130 | 90 | 82 148 | 0.5 | 110 | 36
3.5 16000 | 5100 0 | 133 280 180 | 211 150 | 105 | 98 | 172 | 0.5 | 125 | 60
4 23600 | 4500 0 | 168 | 318 214 | 2495 175 | 120 | 107 | 192 1.0 125 88
4.5 33500 | 4000 80 | 172 | 347 233 | 274 190 | 135 | 120 | 216 1.0 125 | 105
5 47500 | 3750 90 | 192 | 390 260 | 307 220 | 150 | 131 | 241 1.0 145 | 145
5.5 67000 | 3550 | 100 | 210 | 425.5 | 283 | 3325 | 250 | 175 | 151 | 279 1.0 145 | 197
6 90000 | 3400 | 120 | 232 | 457 | 312 | 364 265 | 190 | 170 | 316 | 1.0 | 145 | 235
7 125000 | 3200 150 | 276 | 527 | 371 | 423.5 300 | 220 | 195 | 360 & 1.0 | 145 | 360

Tabulka 1.1: Kroutici momenty Ty, otdCky Nmax., rozméry a hmotnosti

A

Max. otacéky u konstrukénich typd ZIZS, ZIZA a ZIZV jsou omezeny hmotnosti
a kritickymi otackami vlozeného kusu.
Otacky npax, Na vyzadani.

1) Uvedené kroutici momenty se vztahuji na ozubeni a ne na spojeni hfidel-ndboj. To je nutno
zkontrolovat zvlast.

2) Max. otvor u drazky podle DIN 6885/1

3) Prostor pro vyrovnani ¢asti spojky, pro vyménu tésnicich krouzkd a pro utaZeni stavécich Sroubd.

4) Hmotnosti plati pro stfedni otvory konstrukéniho typu ZIN

Jmenovité kroutici momenty Ty jsou platné pro:

e denni provozni dobu az do 24 h

¢ provoz v pfedepsaném vyrovnani

 Provoz v teplotnim rozsahu od - 20 °C do + 80 °C (okolni teplota popt¥. teplota konct hfidele).

* do 25 rozbéht za hodinu, pficemz je béhem rozbéhu dovolen 2nasobny jmenovity kroutici moment.

POZOR!

Pro trvale bezporuchovy provoz musi byt spojka dimenzovana s provoznim
faktorem pfiméfenym pro pfipad pouziti. Pfi zméné provoznich pomért (vykon,
otacky, zména hnaciho a pracovniho stroje) je bezpodminecné treba zkontrolovat
dimenzovani.

BA 3545 CS 08.06
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2.1

2.2

Vseobecné pokyny

Uvod

Predlozeny navod k obsluze (BA) je soucasti dodavky spojky a byt uchovavan neustéle v blizkosti spojky.

e

POZOR! Kazda osoba, ktera se zabyva montazi, obsluhou, udrzbou a opravami spojky,

* | musi prostudovat navod k obsluze, porozumét mu a fidit se jim. Neru¢ime za
Skody a poruchy v provozu, které vyplyvaji z nedodrzovani navodu
k obsluze (BA).

"Spojka”, o které pojednava tento navod k obsluze (BA), byla vyvinuta pro stacionarni pouziti ve
vSeobecném strojirenstvi. Spojka slouzi k prenaseni vykonu a krouticiho momentu mezi dvéma hiidelemi
nebo pfirubami spojenymi touto spojkou.

Spojka je dimenzovana jen pro tu oblast pouziti, kterd je uvedenav kapitole 1, "Technické Udaje”. Odlisné
provozni podminky vyzaduji nova smluvni ujednani.

Zde popsana spojka odpovida technickému stavu v dobé vydani tohoto navodu k obsluze (BA) tiskem.

V zajmu dal$iho vyvoje si vyhrazujeme pravo provadét na jednotlivych montéaznich celcich a pfislusenstvi
zmény, které budou pfi zachovani podstatnych znak( pfevodovky povazovany za Gcelné pro zvySovani
vykonnosti a bezpecnosti.

Autorské pravo
Autorské pravo k tomuto navodu k obsluze (BA) patfi firmé FLENDER AG.

Navod k obsluze neni dovoleno bez naseho souhlasu ani zcela ani ¢aste¢né pouzivat neopravnéné
k U¢ellm soutéZe nebo ho poskytovat tfeti strané.

Obracejte se prosim se v§emi technickymi dotazy na nas zavod

FLENDER AG Telefon: 02871/92-2868
D-46393 Bocholt Telefax: 02871/92-2579

nebo na nékterou z adres naSich servisl. Seznam servisnich sluZzeb naleznete v kapitole 11,
"Nahradni dily, adresy servisl”.

BA 3545 CS 08.06
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3.1

3.2

3.3

Bezpecnostni pokyny

Pouzivani k danému ucelu

» Spojka je konstruovana podle nejnovéjsiho stavu technickych moznosti a dodava se provozné
bezpecna. Libovolné zmény, které snizuji provozni bezpecnost, nejsou pfipustné. To se tyka rovnéz
ochrannych zafizeni, ktera jsou pfipevnéna jako ochrana proti dotyku.

» Spojka se smi pouzivat a provozovat jen v ramci podminek stanovenych ve smlouvé o provedeni
prace a dodavce.

Zasadni povinnosti

» Provozovatel je povinen se postarat o to, aby osoby povéfené montazi, provozem, oSetfovanim,
udrzbou a opravami prostudovaly navod k obsluze (BA) a porozumély mu, a aby se jim ve vSech
bodech fidily, tak aby:

—odvratily nebezpedi poskozeni zdravi a Zivota uzivatele a treti strany

—zajistily provozni bezpe€nost spojky

—vyloucily vypadek v provozu a poskozeni zivotniho prostfedi zavinéné nespravnym zachazenim.

« Pfi dopravé, montazi a demontazi, obsluze a oSetfovani nebo Udrzbé je tfeba dodrzovat pfislusné
predpisy o bezpec€nosti prace a ochrané zivotniho prostiedi.

» Spojku smi obsluhovat, udrZzovat popf. opravovat jen autorizované, vySkolené a poucené osoby.

» VSechny prace je tfeba provadét peclivé a s ohledem na bezpecnost.

 Prace na spojce je dovoleno provadét jen pti Uplném zastaveni stroje.
Hnaci agregat musi byt zabezpecen proti nahodnému zapnuti (napf. uzamcenim kliCového spinace
nebo odstranénim pojistek u pfivodu elektrického proudu). Na misté zapinani je treba umistit tabulku
s upozornénim, ze kterého vyplyva, Ze se na spojce pracuije.

 Spojkamusibyt zajiSténa vhodnymi ochrannymi zafizenimi pfed ndhodnym dotykem. Funkce spojky
nesmi byt ochrannym zafizenim ohrozena.

« Hnaci agregét je tfeba ihned uvést mimo provoz, kdyz se béhem provozu zjisti na spojce zmény.

« Pfi zabudovani spojky do strojii nebo zafizeni je vyrobce strojii nebo zafizeni povinen zahrnout
predpisy, pokyny a popisy uvedené v tomto navodu k obsluze do svého navodu k obsluze.

» Nahradni dily je tfeba objednavat zasadné u spole¢nosti FLENDER.

Vystrazné pokyny a symboly v tomto navodu k obsluze

@ Tento symbol upozornuje na bezpecnostni opatfeni na ochranu proti vybuchu.
c Tento symbol upozorfiuje na bezpecnostni opatfeni, které je nutno bezpodminecné
dodrzovat k ochrané a bezpec¢nosti osob.

POZOR! Tento symbol upozorfiuje na bezpecnostni opatieni, které je nutno bezpodminec¢né
* | dodrzovat pro zabranéni $kodam na spojce.

Upozornéni: Tento symbol upozorfiuje na v§eobecné pokyny k obsluze, které je nutno obzvlasté
peclivé dodrzovat.

BA 3545 CS 08.06
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4.2

4.3
4.3.1

4.3.2
4.3.2.1

43.2.2

Doprava a skladovani

Objem dodavky

Objem dodavky je uveden v zasilacich dokumentech. Pfi pfevzeti zkontrolujte Uplnost dodavky. Pfipadné
Skody, které vznikly pfi dopravé a nebo chybéjici dily ihned pisemné oznamte.

Spojka ZAPEX se dodava pfipravena k montazi v jednotlivych dilech popf. konstrukénich skupinach
(pro dopravu), avSak bez tukové naplné.

Upozornéni: Spojka v provedeni podle Smérnice 94/9/ES je opatfena znackou CE podle kapitoly 5.

Doprava
ﬁ Pti dopravé pouzivejte jen zdvihaci zafizeni a prostfedky k uchopeni bfemena
s dostateénou nosnosti!
Upozornéni: Spojku je dovoleno dopravovat jen pomoci vhodnych dopravnich prostiedkd.

Podle zplisobu dopravy a velikosti se spojka bali riznymi zplsoby. Pokud neni smluvné dojednano nic
jiného, vyhovuje obal smérnicim o obalech HPE.

Obrazovému znaceni na obalu je tfeba vénovat pozornost. Ma nasledujici vyznam:

bild-transport
c““ “4‘, _\\‘//_
e | \\
/\
[ |
Postavit Krehké Chranit Chranit Tézisté Zahakovani Zde
nahoru zbozi pred pred zakazano uvazat
vlhkosti teplem

Skladovani spojky
Skladovani ¢asti spojky

Pokud neni vyslovné objednano nic jiného, dodava se spojka nakonzervovana a mize se skladovat na
zastfeSeném, suchém misté az 3 mésice. Pokud se pocita s delsi dobou skladovani, je zapotfebi vhodna
dlouhodoba konzervace (nutno konzultovat s firmou FLENDER) .

UloZeni krouzkl O
VSeobecné

Vhodné skladovani zachovava zivotnost krouzkl O (12). Nevhodné skladovaci podminky a neodborné
zachazeni s krouzky O (12) mé za nasledek negativni zménu fyzikalnich vlastnosti. Tyto zmény mohou
byt vyvolany napf. plisobenim ozonu, extrémnich teplot, svétla, vihkosti nebo rozpoustédel.

POZOR! Krouzky O (12) se nesméji skladovat natazené na c¢ast spojky (1/2).

Skladovaci prostor

Skladovaci prostor ma byt suchy a bezprasny. Krouzky O (12) se nesméji skladovat spolec¢né
s chemikaliemi, rozpoustédly, pohonnymi hmotami, kyselinami atd. Dale se maji chranit pfed svétlem,
predevsim pred pfimymi slune€nimi paprsky a silnym umeélym svétlem s vysokym podilem ultrafialovych
paprska.

POZOR! Skladovaci prostory nesméji obsahovat zadna zafizeni, ktera vytvareji ozon, jako
* | jsou napf. svételné zdroje, rtutové vybojky a elektrické vysokonapétové
pfistroje. VIhké skladovaci prostory jsou nevhodné. Je tfeba dbat na to, aby

v v

nedochazelo ke kondenzaci. Nejvhodnéjsi vihkost vzduchu je nizsi nez 65 %.

BA 3545 CS 08.06
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5.1

5.1.1

Technicky popis

POZOR! Kdyz byl pro spojku sestaven rozmérovy vykres, je treba prednostné vénovat
. pozornost v ném obsaZenym zapisim. Provozovateli zafizeni je nutno dat
rozmérovy vykres k dispozici.

VSeobecny popis

Spojky ZAPEX konstrukénich typd ZIN, ZINA, ZINV, ZIZS, ZIZA a ZIZV jsou uréeny ke spojovani dvou
hridell. Spojované konce htidelt museji byt ulozeny bezprostiedné pred a za spojkou.

Spojky ZAPEX jsou vhodné pro pravy a levy chod i pro reverzibilni provoz.

Pro utésnéni prostor s tukem smérem ven slouzi krouzky O (12).

@ Pfi nepfipustné vysokych momentech pfetizeni miize dojit ke zlomeni spojky
nebo ke zni¢eni spojeného stroje.
Spojka se potom stava zapalnym zdrojem.

Konstrukéni typy ZIN, ZINA a ZINV

7
1 12 5 8 6 9 2

ZIN

ZINV

ZINA

Kroutici moment se pfenasi z htidele pfes zalicované pero, spojeni nasazenim zatepla nebo podobné na
¢ast spojky (1), dale pres ozubeni na unaseci krouzek (5), odtud pfes spojeni licovanym Sroubem (8; 9)
na druhy unaseci krouzek (5), pfes ozubeni na ¢ast spojky (2), a potom opét pres zalicované pero,
spojeni nasazenim zatepla nebo podobné na htidel.

U konstrukénihp typu ZINA je omezena axialni vile ptidrznym krouzkem (51) a krouzky unasese (5) dily
spojky (1/2).

Konstrukéni typ ZINV je vertikdlni provedeni. Unaseci krouzky (5) jsou podepreny podpérnym
krouzkem (33) a tlacnym elementem (34) na hrideli.

BA 3545 CS 08.06
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51.2

Konstruké&ni typy ZIZS, ZIZA a ZIZV

el |

= =

N
Tmai

Z21ZS

20

21zV
ZIZA

Kroutici moment se pfenasi z htidele ptes zalicované pero, spojeni nasazenim zatepla nebo podobné na
¢ast spojky (1), dale pres ozubeni na unaseci krouzek (5), odtud pres spojenilicovanym Sroubem (8: 9),
vlozeny kus (4) a pres dalSi spojeni zalicovanym Sroubem (8; 9) na druhy unaseci krouzek (5), pres
ozubenina ¢ast spojky (2) a potom opét pres zalicované pero, spojeni nasazenim zatepla nebo podobné
na hridel.

U konstrukcnihp typu ZIZA je omezena axiélni vile podlozkami dna (20) a krouzky unasese (5) dily
spojky (1/2).

Konstrukéni typ ZIZV je vertikalni provedeni. Unaseci krouzky (5) a vlozeny kus (4) jsou podepreny
podpérnym krouzkem (33) a tlaénym elementem (34) na hrideli.

BA 3545 CS 08.06
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5.2

5.3

6.1

6.1.1

Oznaceni ¢asti spojky pro ochranu pred vybuchem
Upozornéni: Spojky, které jsou uréeny pro pouziti ve vybusném prostiedi, museji mit na unasecim
krouzku (5) toto oznaceni:

FLENDER AG C€ ¢ 112GDc120°C (T4)

D 46393 Bocholt CE €& 1Mm2
Coupling ZAPEX <rok vyroby> —20°C =T, <+80°C

Druhy unaseci krouzek (5) a ¢asti spojky (1/2) museji byt oznaéeny razitkem @ .
Znaceni se provadi jako jednofadkové nebo dvouradkové.

Pokud byla kromé znacky CE vyrazena pismena "UB” spole¢né s ¢islem zakazky FLENDER, byla ¢ast
spojky firmou FLENDER dodana nepiedvrtana nebo predvrtana.

Upozornéni: FLENDER dodéava nepredvrtané nebo predvrtané spojky s oznac¢enim CE jen za
predpokladu, ze objednavatel pfevezme v prohlaseni o uvolnéni odpovédnost a ruceni
za spravné dohotoveni.

Podminky nasazeni

Spojka je vhodna pro podminky nasazeni podle Smérnice 94/9/ES:

« Pfistrojova skupina Il (pro povrchové pouziti) kategorie 2 a 3 pro oblasti, ve kterych jsou obsazeny
vybusné smési plynu, pary, mlhy, smési vzduchu, a oblasti, ve kterych mdze prach tvofit vybusnou
atmosféru.

* Pfistrojova skupina | (pro pouZiti pod zemi) kategorie M2.

@ P¥i pouziti v dolech v oblastech ohrozenych explozi se sméji spojky pouzivat jen
u hnacich motord, které se daji vypnout, kdyZz se prostiedi stane vybusnym.

Montaz

Kdyz byl pro spojku sestaven rozmérovy vykres, je tfeba prednostné vénovat
POZOR! yz by /| y vy J

* | pozornost v ném obsazenym zapisim. Provozovateli zafizeni je nutno dat
rozmérovy vykres k dispozici.

Potfebné dohotoveni se musi provadét za pfisného dodrzovani nize uvedenych predpist a velmi peclivé!

. Odpovédnost dohotoveni nese objednavatel.
POZOR! Naroky na zaruku vyplyvajici z nedostatecné provedeného dohotoveni
firma FLENDER nepfiebira!

Pokyny k provedeni hotového otvoru, drazky se zalicovanym perem, axialniho zajiSténi, stavécich
$roubd, vyvazeni

Casti spojky (1/2) pro olejohydraulické stahnuti zatepla se na zakéazku dodavaji s hotovymi otvory.
Hotovy otvor u spojeni zalicovanym perem

Odstranit konzervaci z Casti spojky(1/2).

A Dbejte pokynii vyrobce pii zachazeni s rozpoustédly.
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6.1.2

Pro vytvoreni otvoru je tfeba upnout ¢asti spojky (1/2) podle nize uvedeného obrazku.

POZOR! | Nikdy neupinejte na tésnici ploSe.

Cast spojky se musi peélivé vyrovnat. Dovolené odchylky vystiedéného a rovinného béhu a dovolené
tolerance tvaru vélce jsou uvedeny v DIN ISO 286.

POZOR! Maximalni dovolené priméry vrtanych otvord (viz kapitolu 1, bod 1.5) jsou
* | dimenzovany pro spojeni zalicovanym perem bez pfitazeni podle DIN 6885/1

a v zadném pfipadé se nesméji prekrogit.

Pokud se u spojeni zalicovanym perem nema provést drazka podie DIN 6885/1,

je tfreba konzultovat firmu FLENDER.

Hotové vrtané otvory je tfeba na 100 % zkontrolovat vhodnymi méficimi

prostiedky.

Pokud se maiji misto planovanych spojeni zalicovanym perem provést jina spojeni hfidele s nabojem
(napf. kuzelové nebo stupriové vrtané otvory atd.), je tfeba konzultovat firmu FLENDER.

Tésnici plocha Upinaci pouzdro

WY/

U spojeni zalicovanym perem doporucujeme pro otvor a h¥idel:

Toleranéni pole konct hfidele h6 k6 m6 né p6 s6

Tolerancni pole vyvrtaného otvoru P7 M7 K7 J7 H7 F7

Tabulka 6.1.1: Licovaci pary

POZOR! Dodrzovani pfidéleného licovani je nutné. Pfi nedodrzeni ptidéleného licovani
* | nelze vylouéit ohrozeni spojeni mezi hfidelem a nabojem.

Pokud se toleran¢ni hodnoty lis§i od hodnot uvedenych v tabulce 6.1.1,

je zapotiebi konzultace s firmou FLENDER.

@ NedodrZovani téchto pokynt muiZe vést k prasknuti spojky.
Poletujici tilomky jsou zivotu nebezpecné!
Spojka se potom stava zapalnym zdrojem.

Drazka se zalicovanym perem

U spojeni zalicovanym perem podle DIN 6885/1 a drazkou se doporucuje tolerancni pole jmenovité Sirky
naboje ISO P9.

U spojeni zalicovanym perem podle DIN 6885/1 a dvou drazek se doporucuje toleran¢ni pole jmenovité
Sitky ndboje 1ISO JS9.
Axialni zajisténi u spojeni zalicovanym perem

Pro axialni zajiSténi Casti spojky musi byt k dispozici staveci Sroub nebo koncovy kotou¢. PFi pouziti
koncovych kotoucll je treba ohledné umisténi kruhové drazky do cCasti spojky konzultovat
firmu FLENDER.

Pokud ¢ast spojky nasazena na hiidel nedoléha k ramenu hfidele, doporu¢ujeme pouzit distancni
krouzky.
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Stavéci Srouby u spojeni zalicovanym perem

6.1.4
Jako stavéci Sroub se pouzivaji koliky se zavitem s ozubenym kruhovym ostfim podle DIN 916.

Je bezpodminecné tfeba dodrzovat tyto smérnice!

A

POZOR!

Délku stavéciho Sroubu je tfeba zvolit tak, aby vyplnil vyplnila otvor se zavitem,
ale aby nepfesahovala pfes naboj (Lpyin. = d1)-

Stavéci Srouby je tfeba umistit na zalicovanych perech. Zkontrolovat délku
zalicovanych per.

Otvory se zavitem je tfeba usporfadat podle obrazku, pfitom je tfeba u €asti spojky (1/2) dbat na
provedeni A nebo B.

€4 Tésnici plocha eo
7 2
Provedeni B 1 / 1 Provedeni A
d di
fa) )
Vyvrtany d Utahovaci Otvor e e
) otvor D 1 moment kliée 1 2
Velikost Ta Vnitt. Sestihr.
mm mm Nm mm mm mm
10... 17 M 5 3 2.5
1 > 17.. 50 M 6 4 3 7 15
10 ... 17 M 5 3 2.5
1.5 > 17 .. 64 M 6 4 3 8 16
10... 17 M 5 3 2.5
2 > 17 ... 38 M 6 4 3 10 24
> 38.. 80 M 8 8 4
10 ... 17 M 5 3 2.5
25 > 17 ... 22 M 6 4 3 14 27
> 22 ... 98 M 8 8 4
10 ... 17 M 5 3 2.5
> 17. 22 M 6 4 3
3 > 22. 30 M 8 8 4 16 30
> 30.. 65 M10 15 5
> 65.. 112 M12 25 6
10... 17 M 5 3 2.5
> 17. 22 M 6 4 3
3.5 > 22. 30 M 8 8 4 18 35
> 30.. 38 M10 15 5
> 38... 133 M12 25 6
10 ... 17 M 5 3 2.5
> 17 . 22 M 6 4 3
> 22. 30 M 8 8 4
4 > 30.. 38 M10 15 5 22 40
> 38.. 50 M12 25 6
> 50... 158 M16 70 8
4.5 80 ... 172 M16 70 8 25 45
5 90 ... 192 M16 70 8 30 45
5.5 100 ... 210 M16 70 8 30 50
6 120 ... 232 M20 130 10 30 50
7 150 ... 276 M24 230 12 30 50

Tabulka 6.1.4: Pfifazeni stavéciho $roubu, utahovaci momenty a kli¢ové otvory stavécich Sroubd
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6.1.5

6.2

Vyvéazeni

Pfedvrtané Casti spojek (1/2) se expeduji nevyvazené. Pro tyto dily doporu€ujeme proveést po vyvrtani
nacisto vyvazeni odpovidajici pfipadu pouziti (viz k tomu DIN ISO 1940 a DIN 740/2).

Vyvazeni se zpravidla provadi ubiranim materialu vrtanim.
Pfi vyvazovani po drazkovani je zapottebi konzultace s formou FLENDER.

Spojky s hotovymi otvory jsou na prani objednavatele vyvazené.

Vyrovnavaci vrtani

N

Cast spojky 1/2

Uspoiadani vyrovnavaciho vrtani pf¥i vyvazovani do dvou rovin

VSeobecné pokyny pro montaz
PFi montazi je tfeba dbat bezpecnostnich pokyn( uvedenych v kapitole 3.
Montaz musi provadét s velkou peclivosti odborni pracovnici.

Jiz pfi planovani dbejte na to, aby byl k dispozici dostatek mista pro montaz a pozdé;si prace spojené
s oSetfovanim a udrzbou.

Na zacatku montaznich praci musi byt k dispozici zvedaci zafizeni s dostate¢nou kapacitou.

POZOR! Kdyz byl pro spojku sestaven ro;n!étovy vykres, je tFe_ba Q,Fedr)o_stné vénovgt
: pozornost v ném obsazenym zapisum. Provozovateli zafizeni je nutno dat
rozmérovy vykres k dispozici.

@ Kdyz se lakované spojky pouzivaji ve vybuSném prostiedi, je tfeba dbat na
pozadavky na vodivost lakového natéru a omezeni tloustky vrstvy natéru
podle EN 13463-1. U lakovych natérl s vrstvou mensi nez 200 um se nepogita

s zadnym elektrostatickym nabojem.

@ Stroje, které se spojuji spojkou, museji byt uzemnény se svodovym odporem
proti zemi mensim nez 106 Q.

BA 3545 CS 08.06
17 /42



FLENDER

6.3

Nasazeni ¢asti spojky (1/2) u spojeni htidel-naboj se zalicovanym perem

Pred zac¢atkem montéaZze je treba dlkladné vycistit vSechny ¢asti a konce hfidele.

POZOR!

A

Krouzky O (12) se nesméji dostat do styku s rozpoustédly a Cisticimi prostredky.

Dbejte pokynii vyrobce pfi zachazeni s rozpoustédly a éisticimi prostiedky.

Vycisténé drazky unasecich krouzkl je treba namazat, nakonec se vioZi krouzky O (12).

Ozubeni unasecich krouzkd (5) je treba namazat a krouzky unasece (5) pred natazenim ¢asti spojky (1/2)

polozZit na hfidel.

POZOR!

POZOR!

VysSroubujte stavéci Srouby z ¢asti spojky (1/2).
Krouzek O (12) a tésnéni na vstupni a vystupni strané pohonu chrarite pired
poskozenim a zahiatim nad + 80 °C.

Casti spojky (1/2) s kuzelovym otvorem a spojenim zalicovanym perem se
nasazuji zastudena.

Nahfati (max. na + 80 °C) ¢asti spojky (1/2) s valcovym otvorem muiize usnadnit natahovani. Zahfivani se
mUze provadét induktivné, v peci nebo hofakem. Zahfivani hofdkem se provadi v podéiném sméru
naboje nad drazkou.

&
A

POZOR!

Upozornéni:

Zahraté ¢asti spojky predstavuji zapalna mista, proto je tfeba zajistit nevybusné
prostiedi.

Chraiite se pfed spalenim horkymi dily!

Casti spojky (1/2) nasazujte za pomoci vhodného pFipravku, aby se zabranilo
poskozeni ulozeni hiidele axialni silou.

Zajistéte pouziti vhodnych zvedacich prostiedkad.

Je tfeba dbat na to, aby se otvor a tésnici plocha pro krouzek O neposkodila
zvedacimi prostiedky apod.

Césti spojky (1/2) s kuzelovym otvorem je tfeba zajistit vhodnymi koncovymi kotoudi.
K tomu potfete Celni stranu naboje u lesklé ¢asti hfidele tésnici hmotou a nasroubuijte
koncovy kotou€.

U ¢ésti spojky (1/2) s drazkou a stavécim Sroubem po ochlazeni na pokojovou teplotu naplite otvor se
zavitem pro stavéci Sroub 2/3 tésnici hmotou, aby nemohlo mazivo vytékat drazkou se zalicovanym
perem. ZaSroubujte stavéci Sroub (stavéci Sroub musi byt umistén nad zalicovanym perem).

POZOR!

&

NataZeni stavécich $roubi s utahovacim momentem podle bodu 6.1.4.

Nedodrzovani téchto pokynd mutize vést k prasknuti spojky.
Poletujici tilomky jsou Zivotu nebezpecné!
Spojka se potom stava zapalnym zdrojem.
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6.4

Nasazeni ¢asti spojky (1/2) u valcového a kuzelového lisovaného spoje pfipraveno pro olejohydraulické
stazeni zatepla

POZOR! | Jetfeba bezpodmineéné dodrzovat pokyny uvedené v rozmérovém vykrese.

Pred zacatkem montaze vysSroubuijte uzaviraci Srouby (22) z ¢asti spojky (1/2) a vSechny ¢asti a konce
hiidell peclivé vycistéte a vysuste. Také olejové kanalky a drazky pro cirkulaci oleje nesméji byt
znecisténé.

POZOR! | Krouzky O (12) se nesméji dostat do styku s rozpoustédly a Cisticimi prostredky.

A Dbejte pokynii vyrobce pfi zachazeni s rozpoustédly a éisticimi prostiedky.

: V zadném ptipadé se nesméji licované plochy mazat tukem obsahujicim sirnik
POZOR! molybdenicity (Molykote nebo podobné).

Vycisténé drazky unasecich krouzkl je treba namazat, nakonec se viozi krouzky O (12).

Ozubeni unasecich krouzkd (5) je treba namazat a krouzky unasece (5) pred natazenim ¢asti spojky (1/2)
poloZit na hfidel.

POZOR! Krouzek O (12) a tésnéni na vstupni a vystupni strané pohonu chrarite pifed
: poskozenim a zahiatim nad + 80 °C.
(Pouzijte tepelné izola¢ni Stity proti salavému teplu).

Césti spojky (1/2) se nasazuji zatepla a museji se zahiat podle miry smréténi na teplotu uvedenou
v rozmerovem vykresu.

Zahtivani se mize provadét induktivné, v peci nebo horakem.

@ Zahraté casti spojky predstavuji zapalna mista, proto je treba zajistit nevybusné
prostiedi.
A Chraiite se pfed spalenim horkymi dily!

Pfed nasazenim zkontrolujte rozmér otvoru zahtatych ¢asti spojky (1/2) napt. odpichem.

POZOR! Zahiaté c¢asti spojky (1/2) nasazujte za pomoci vhodného pfipravku, aby se
* | zabranilo poSkozeni ulozeni hiidele axialni silou.

Zajistéte pouziti vhodnych zvedacich prostiedkd.

Je tieba dbat na to, aby se otvor a tésnici plocha pro krouzek O neposkodila

zvedacimi prostifedky apod.

Casti spojky (1/2) nasazujte na htidel rychle a natahuite je tak daleko, jak je uvedeno na rozmérovém
vykrese.

Upozornéni: AZ do ochlazeni a pevnému usazeni ¢asti spojky (1/2) je na hfideli drzte vhodnym
pridrzovacim prostredkem.

Po ochlazeni ¢asti spojky (1/2) na okolni teplotu naplrite olejové kanalky Cistym odtlacovacim olejem,
napt. 1ISO VG 150, a opét uzaviete zavérnymi Srouby (22) (antikorozni ochrana).

@ NedodrZovani téchto pokynl mtiZe vést k prasknuti spojky.
Poletujici tilomky jsou zivotu nebezpecéné!
Spojka se potom stava zapalnym zdrojem.
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6.5

6.6

Montaz spojky

Namazte ozubeni Casti spojky (1/2) a unasecich krouzkd (5) a prdméry naboje Casti spojky (1/2) (tésnici
plochy).

U konstrukcnich typl ZINV a ZIZV zaSroubuijte tlacny element (34) do spodniho strojového hridele.
UnasSeci krouzky (5) nasurite vhodnymi nastroji na naboj a pretahnéte pres ozubeni Casti spojky (1/2)
a podrzte je popft. je podeprete.

U konstrukéniho typu ZINA vioZzte omezovag axialni vile (51) do krouzku unasece (5).

U konstrukénich typl ZINV a ZIZV polozte podpérny krouzek (33) na tlaény element (34) a do krouzku
unasece (5).

Spojované stroje srazte k sobé a vyrovnejte je (viz bod 6.6).

Tésnici plochy unasecich krouzk( (5) a popf. viozeného kusu (4) namazte tésnici hmotou. Zalicované
otvory prirub nastavte tak, aby se zakryvaly, pfitom dbejte na eventualni znaceni. Nasadte zalicované
Srouby (8) a utahnéte matice (9) (utahovaci kroutici momenty viz bod 6.10).

Vyrovnani

Aby se dosahlo co nejdelsi zivotnosti spojky, doporucujeme provadét vyrovnani s 20 % posunutimi
uvedenymivbodu 6.7. ktera jsou v provozu mozna. Doporu€ené vyrovnavaci hodnoty jsou uvedeny jako
Ciselné hodnoty v bodu 6.8. Neni vhodné se snazit o velmi pfesné vyrovnani, nebot vytvareni mazaciho
filmu v ozubeni spojky je potom omezeno.

Vyrovnani provadéjte vhodnymi méficimi nastroji. Na nasledujicim obrazku jsou znazornény navrhy
vyrovnani a vyrovnavaci mista ( ).
Upozornéni: Doporuceni firmy FLENDER:

Aby bylo mozné vyloucit chyby méfeni, zplsobené privésem Cciselnikového
Uchylkoméru, doporucuje se vyrovnavani pomoci laserové techniky.

e
X
¢iselnikového
Uchylkoméru

-

Pravitko A Pravitko

b

giselnikového Méreni vzdalenosti
uchylkoméru
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6.7

6.7.1

6.7.2

6.7.3

Mozna posunuti

S
A Ka = Spax. — Smin. e

- -—

A Kw;

- e ¢ b

A Ka A'S = Smax. — Smin.
Axialni posunuti Uhlova odchylka Radialni posunuti Axialni, radialni a dhlové
Obrazek 6.7.1 Obrazek 6.7.2 Obrazek 6.7.3 posunuti Obrazek 6.7.4

Posunuti strojovych hidelC vi¢i sobé mize vzniknout z nepfesného vyrovnani pfi montazi, ale iz provozu
zarizeni (teplotni roztaznost, prohnuti htidele, pfilis mékké ramy stroje atd.).

POZOR! Nasledujici max. dovolena posunuti se nesméji béhem provozu vzadném piipadé
: piekrodit.

Axialni posunuti

Axiélni posunuti AKa (obr. 6.7.1) ¢asti spojky vici sobé je dovoleno v ramci "dovolené odchylky”
pro rozmér “S” (viz bod 6.9).

Dovolenou odchylku prorozmér S je tfeba povazovat za maximalni dovolené zvétSenivzdalenosti naboje
spojky.

Uhlova odchylka

Konstrukéni typy ZIN, ZINV, ZIZS a ZIZV vyrovnavaji odchylky polohy spojovanych konct hfideld az do
maximalni uhlové odchylky AKw = 0.5°.

Konstrukénitypy ZINA a ZIZA vyrovnavaiji na zakladé omezeni axialni vile odchylky v poloze spojovanych
koncl hfidell az do maximalni Uhlové odchylky AKw = 0.2°.

Uhlova odchylka AKw (obr. 6.7.2) se méfi jako rozdil rozméru spary “S” (AS = Smax. - Smin )-
ZIN, ZINV, ZIZS, ZINV: AS = Spmax. — Smin. = dg X tan 0.5° = d3/ 100

ZINA, ZIZA: AS = Spax. — Smin. < dg X tan 0.2° = d3/ 300

Primér ndboje ds je uveden v kapitole 1, "Technické Udaje”.

Radialni posunuti

U konstrukénich typl ZIN, ZINV, ZIZS a ZIZV odpovida max. mozné radialni posunuti AKrax (0br. 6.7.3)
Uhlové odchylce na kazdou polovinu spojky AKWpay. = 0.5°.

U konstrukénich typd ZINA a ZIZA odpovida max. mozné radialni posunuti AKrpax. (0br. 6.7.3) Uhlové
odchylce na kazdou polovinu spojky AKw . = 0.2°.

ZIN, ZINV, ZIZS, ZINV: AKr = Vp X tan 0.5° = V5 /100
ZINA, ZIZA: AKr = V5 X tan 0.2° = Vp /300

. Uhlova odchylka a radialni posunuti se mohou vyskytnout souéasné. Je nutné
POZOR! | godrsovat tuto podminku:

ZIN, ZINV, ZIZS, ZIZV: arctan (AV_Kr) + AKw = 0.5°
A

ZINA, ZIZA: arctan (AV_Kr> + AKw = 0.2°
A
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Vzdalenost ozubeni Vp a doporucené vyrovnavaci hodnoty pro Uhlovou odchylku a radialni posunuti

N . Radialni posunuti AKr Uhlova odchylka
Rozte€ ozubeni .

Veli- pri AS

kost V a1 V a5 V a2 V e V a1 V a2 Vs Vag
mm mm mm mm mm mm mm mm
1 55 57 0.09 0.1 0.11
1.5 59 62 0.1 0.1 0.15
2 79 82 0.13 0.14 - - 0.18

I o O

25 93 97 0.16 0.17 pulied 0.22
3 109 13 0.19 0.19 g g 0.26
35 | 128 | o 18 | 022 0.23 o 0.31
4 144 AM+EZ T 48 A2tz | o5 0.25 S35 0.37
45 164 169 0.28 0.29 o 0.40
5 182 188 0.31 0.32 <5 0.45
5.5 214 220 0.37 0.38 0.49
6 236 242 0.41 0.42 0.54
7 263 271 0.45 0.47 0.64

Tabulka 6.8: Vzdalenost ozubeni, doporu¢ené vyrovnavaci hodnoty pro Uhlovou odchylku
a radialni posunuti

v | Y konstrukénich typl ZINA a ZIZA je tfeba vzhledem k omezené axialni viili snizit
POZOR! vyrovnavaci hodnoty na polovinu.
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6.9 Roztece S

dovol. dovol.
odchylka odchylka
Veli- | S¢ | Sy | S3 | $1,82,S;3 | Sg Sg9 | Si1 | Si2 Sg; So, S13 St | Si7
kost S11, S12
mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm
1 3 12 21 +1 10.5 1.5 8 21 +0.5 10.5 5 2.5
1.5 3 9 15 +1 7.5 1.5 4.5 15 +0.5 7.5 6 3
2 3 17 31 +1 15.5 1.5 12.5 31 +0.5 15.5 6 3
2.5 5 17 29 +1 14.5 2.5 10.5 29 +0.5 14.5 9 4.5
3 5 19 33 +1 16.5 2.5 12.5 33 + 0.5 16.5 9 4.5
3.5 6 23 40 +1 20 3 15 40 +0.5 20 11 55
4 6 24 42 +1 21 3 17 42 +0.5 21 10 5
4.5 8 29 50 +1.5 25 4 19.5 50 +0.75 25 13 6.5
5 8 32 56 +1.5 28 4 22 56 + 0.75 28 14 7
5.5 8 39 70 +1.5 35 4 29 70 +0.75 35 14 7
6 8 46 84 +1.5 42 4 36 84 +0.75 42 14 7
7 10 43 76 +1.5 38 5 30 76 +0.75 38 18 9

Tabulka 6.5: RozteCe S pro konstrukeni typy ZIN
ZINV (S11, S12) a ZIZV (Sg, S13)

—

S1, 82, 83), ZINA (S1¢), ZIZA (S17), ZIZS (Sg, Sg

~

POZOR! Pro S1, S17 jsou dovoleny odchylky + 0.1 mm.

6.10 Pfifazeni utahovacich krouticich momentd a otvorU klice

U}ahovaci momenty Ty
otvor e S
Velikost (Pri = 0.14) ) )
Cislo dilu 9 Cislo dilu 6 Cislo dilu 9
Vnitf. Sestihr. Vnéj. Sestihr.

Nm mm mm
1 15 3 8
1.5 36 5 10
2 72 5 13
2.5 125 5 16
3 125 5 16
3.5 200 5 19
4 200 5 19
4.5 200 5 19
5 430 5 24
5.5 430 5 24
6 430 5 24
7 610 5 27

Tabulka 6.10: Utahovaci kroutici momenty a otvory klice
Upozornéni: Utahovaci momenty plati pro Srouby s neoSetfenym povrchem, nenamazané nebo jen

lehce namazané olejem (soucinitel tfeni w = 0.14). Pouziti kluzného laku nebo
podobnych pfipravkd, které méni soucinitel tfeni u, neni dovoleno.

Upozornéni: Utahovaci momenty a otvory kli¢e stavécich Sroubl jsou uvedeny v bodu 6.1.4.
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7.

7.1

7.2

Uvedeni do provozu

r ro spojku sestaven rozmérovy vykres, je tfeba pfednostné vénova

POZOR! Kdyz byl jk t y vyk je treb dnost t

* | pozornost v ném obsazenym zapisiim. Provozovateli zafizeni je nutno dat
rozmérovy vykres k dispozici.

Doporu¢ena maziva

Nasledujici doporuceni maziv plati pro spojky FLENDER-ZAPEX, uvedené v tomto navodu k obsluze:

bp
Mazivo @ 2y &SCastrol FLENDER
TS
TN performance
. , ) Energrease Tribol 3020/1000-00 FLENDER
Tekute mazaci tuky Aralub FlieBfett AN 0 LS—I%P 00 Il_ongtime PD 00 Hochleistungsfett
/S~ .
Mazivo FUCHS J / Mobil
= JEonER Shell
Tekuté mazaci tuky JenodT, GRAFLOSCON Mobilux EP 004 Alvania GL 00
Magziva jsou vhodna pro teploty pouziti od - 20 °C do + 80 °C.
A Dbejte pokynii vyrobce pfi zachazeni s mazacimi tuky!
Tukové naplné
@ Pokud by mnozstvi tukové napiné neodpovidalo predepsanému mnozstvi, stava
se spojka zapalnym zdrojem.
Tukové napiné 1) Tukové napiné 1) Tukové napiné 1)
Velikost | ZIN, ZINA | ZIZS, ZIZA | Velikost | ZIN, ZINA | ZIZS, ZIZA | Velikost | ZIN, ZINA | ZIZS, ZIZA
dm3 dm3 dm3 dm3 dm3 dm3
1 0.04 0.02 3 0.33 0.17 5 1.4 0.7
1.5 0.08 0.04 3.5 0.42 0.21 5.5 1.8 0.9
2 0.16 0.08 4 0.7 0.35 6 2.3 1,15
2.5 0.2 0.1 4.5 0.9 0.45 7 3.0 1.5

Tabulka 7.2: Mnozstvi tukové naplné

1) U konstrukéniho typu ZIZS a ZIZA plati mnoZstvi tukové naplné pro jednu stranu spojky.

' Mnozstvi tukové napiné konstrukénich typt ZINV a ZIZV jsou uvedena
POZOR! | rozmérovych vykresech.

Pro zjednodusené plnéni se mlze postupovat

takto:

Plnici otvor Vétraci otvor

Otacejte spojkou, dokud se nedosahne polohy
zavérnych Sroubl (6) podle vyobrazeni vedle.

Sejméte zaveérné Srouby (6) uloZzené nahote
a naplite tuk (pfipadné pouZijte mazaci list).

Opét naSroubujte zavérné Srouby (6)
s podlozenymi / integrovanymi tésnicimi
krouzky.

POZOR! Pietekly tuk je nutno beze zbytku zachytit a zlikvidovat podle platnych piedpist.
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7.3

8.1

9.1

Opatieni pfed uvedenim do provozu

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte fadnou montaz, vyrovnani a tukovou napln a v pfipadé potieby
opravte a zkontrolujte i pfedepsané utahovaci kroutici momenty v§ech Sroubovych spojeni.

POZOR! Nakonec upevnéte ochranu spojky pfed nahodnym dotykem.

@ P¥i pouziti v dolech v oblastech ohrozenych explozi se sméji spojky pouzivat jen
u hnacich motor, které se daji vypnout, kdyz se prostfedi stane vybusnym.

Provoz

VSeobecné provozni Udaje
Béhem provozu spojky je tfeba dbat na:
—zmeénené zvuky pfi chodu

— prosakovani (vytékani tuku)

p ' Kdyz se béhem provozu zjisti nepravidelnosti, je treba hnaci agregat ihned
OZOR! vypnout. PFi¢inu poruchy zjistéte podle tabulky poruch (kapitola 9).

V tabulce poruch jsou uvedeny mozné poruchy, jejich pfi€iny a navrhy k jejich
odstranéni.

Pokud nelze pfti¢inu zjistit popf. pokud neni mozna oprava vlastnimi prostredky,
doporu¢ujeme vam, abyste si vyzadali montéra z nékterého z nasich servist
(viz kapitolu 11).

Poruchy, pfi¢iny a odstranéni

VSeobecné
Nize uvedené poruchy mohou byt jen voditkem pro hledani chyb.
U komplexniho zafizeni je tfeba vzdy zahrnout do vyhledavani chyb i vSechny ostatni komponenty.

Spojka musi bézet ve v8ech fazich provozu nehlu¢né a bez otfest. Odlisné chovani je tieba povazovat
za poruchu, kterou je nutno ihned odstranit.

Upozornéni: Poruchy, které nastanou béhem doby zaruky a které vyzaduji opravu spojky, sméji byt
odstrariovany jen servisni sluzbou firmy FLENDER.
Doporuc¢ujeme nasim zékaznikdm, aby i po uplynuti doby ruceni vyuzili nasich
servisnich sluzeb pfi poruchach, jejichz pfi¢inu nelze jednoznacné zjistit.

' Pii pouziti spojky, které neodpovida danému tcelu, upravach na spojce, které
POZOR! nebyly s firmou FLENDER dohodnuty nebo pfi pouziti jinych nez originalnich dilt
FLENDER nemuze FLENDER pievzit zaruku za dal$i provoz spojky.

ﬁ P¥i odstrafiovani poruch musi byt spojka zasadné v klidu.
Zajistéte hnaci agregat proti nahodnému zapnuti.
Na strané zapinani upevnéte vystraznou tabulku!
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9.2 Mozné poruchy

Poruchy Priciny Odstranéni
Nahlé zmény Urovné hladiny Prekracovani dovolenych Uvést zafizeni mimo provoz.
hluku a/nebo nahlé otresy. posunuti.
Popf. nové vyrovnat, podle
kapitoly 6.
Nedostatek maziva. Uvést zafizeni mimo provoz.

Provést vymeénu podle kapitoly
10, pficemz je tfeba
bezpodminec¢né kontrolovat
ozubeni a tésnéni.

Popf¥. vymeénit t€snéni podle
kapitoly 10.

Tabulka 9.2: Poruchy, pfi€iny a odstraneni

9.3 Nespravné pouzivani

Nize uvedené chyby mohou podle zkuSenosti vést k nespravnému pouzivani spojky ZAPEX. Proto je
tfeba kromé dodrzovani ostatnich pokyn( tohoto navodu k obsluze dbét pfedev§im i na to, abyste se
vyvarovali téchto chyb. Smérnice 94/9/ES vyzaduije od vyrobce i od uzivatele zvlastni peclivost.

@ Nedodrzovani téchto pokynl mtiZe vést k prasknuti spojky.
Poletujici tilomky jsou zivotu nebezpecné!
Nespravnym pouzivanim se spojka mize stat zapalnym zdrojem.

POZOR! | Nespravné pouzivani spojky ZAPEX miize vést k poskozeni spojky.

POZOR! | Poskozeni spojky muze vést k zastaveni pohonu a celého zafizeni.
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9.3.1

9.3.2

9.3.3

Mozné chyby pfi vybéru spojky resp. velikosti spojky
« DUlezité informace k popisu pohonu a okoli se nepfedavaji dale.
* Kroutici moment zafizeni je pfilis vysoky.

 Otacky zafizeni jsou pfilis vysoké.

Faktor pouziti neni spravné zvolen.

Nedbalo se na chemicky agresivni prostredi.
» Okolni teplota je nepfipustna. K tomu vénuijte pozornost kapitole 1, "Technické Udaje”.

» Hotovy otvor s nepfipustnym priimérem (viz kapitolu 1, "Technické udaje”) pop¥. s nedovolenym
pfifazenim licovani (viz kapitolu 6, "Montaz”).

« Vytvofeni drazek, jejichz rozméry méfené pies roh jsou vétsi nez rozméry drazek mérenych pres roh
podle DIN 6885/1 u maximalniho dovoleného otvoru.

 Pfenosova kapacita spojeni htidele s ndbojem neni pfiméfena provoznim podminkam.
Mozné chyby pfi montazi spojky

» Montuji se soucastky poskozené béhem dopravy nebo jinak vadné.

* Pfi nasazovani ¢asti spojky zatepla se krouzky O (12) zahtivaji na nedovolenou teplotu.
» Préimér hfidele lezi mimo pfedepsané meze tolerance.

« Casti spojky jsou zaménéné, to znamena, Ze neni zaji$téno pfifazeni k danému hrideli.
» Nebere se ohled na provedeni ¢asti spojky a spojka se tak chybné nasadi.
 Pfedepsané axialni pojistky se nenamontuiji.

 Pfedepsané utahovaci momenty nejsou dodrzeny.

* Vyrovnani popf. hodnoty posunuti hfidele neodpovidaji navodu k obsluze.

» Spfazené stroje nejsou spravné spojeny se zakladem, takze posunuti strojl napf. uvolnénim
Sroubového spojeni se zakladem vede k nedovolenému posunuti ¢asti spojky.

» Krouzky O (12) byly zapomenuty nebo nebyly spravné umistény.
 Tésnici plochy se opatfi natérem.
» Tukova naplf neni spravné vloZena (viz kapitolu 7, "Uvedeni do provozu”).

« Ville hibetu zalicovaného pera nebyla utésnéna tésnici hmotou (pfi nasazeni stavéciho $roubu
nebyla do otvoru se zavitem naplnéna zadna tésnici hmota).

e Pouzitd ochrana spojky neni vhodnd pro provoz ve smyslu ochrany pfed vybuchem
popf. podle Smérnice 94/9/ES.

e Dochazi k nedovolené zméné provoznich podminek.

Mozné chyby pfi tdrzbé

« Intervaly Udrzby se nedodrzuiji.

 Nejsou vlozeny originalni FLENDER krouzky O a/nebo neni spravna velikost.
 PouZivaji se staré nebo poskozené krouzky O (12).

* Nerozpoznalo se prosakovani do okoli spojky, takze spojku poskozuji chemicky agresivni
prostfedky.
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10.

10.1

10.2

Osetfovani a udrzba

POZOR! Kdyz byl pro spojku sestaven rozmérovy vykres, je treba prednostné vénovat
. pozornost v ném obsaZenym zapisim. Provozovateli zafizeni je nutno dat
rozmérovy vykres k dispozici.

é Prace na spojce je dovoleno provadét jen pfi Uplném zastaveni stroje.

Hnaci agregat musi byt zabezpecen proti nahodnému zapnuti (nap¥. uzaméenim
klicového spinac¢e nebo odstranénim pojistek u pfivodu elektrického proudu). Na
misté zapinani je treba umistit tabulku s upozornénim, ze kterého vyplyva, ze se
na spojce pracuje.

VSeobecné

Kontrola prosakovani spojky, zahfivani a kontrola zmén hladiny hluku se musi provadét v obecnych
intervalech udrzby, nejméné jednou za Ctvrt roku.

Spojka musi bézet ve v§ech fazich provozu nehlu¢né a bez otfest. Odlisné chovani je tieba povazovat
za poruchu, kterou je nutno ihned odstranit.

Vyména tuku
P¥i pravidelné inspekci je treba kontrolovat, jestli spojka neni netésna.

@ Pokud by mnozstvi tukové napilné neodpovidalo pfedepsanému mnozstvi, stava
se spojka zapalnym zdrojem.

Vyména maziva se provadi cca po 8 000 provoznich hodinach, max. po 2 letech pfi pouziti do 70 °C,
nad 70 °C cca po 3 000 provoznich hodinach, max. po 1 roce.

Pfivymeéne téhoz maziva musi byt zbyvajici mnoZzstvi ve spojce co nejmensi. Nepatrna zbyvajici mnozstvi
zpravidla nezplsobuiji zadné problémy. Maziva rlznych druhd a od rdznych vyrobcd se nesméji
vzajemné smésSovat. Pokud je tfeba, dejte si od vyrobce nového maziva potvrdit snaSenlivost se zbytky
pouzitého maziva.

Vysroubovat zavérné Srouby (6) a vypustit tuk podle vyobrazeni do vhodné nadoby. Pro zjednoduseni
pridejte ke starému tuku fidky olej a promichejte. Dbejte na smisivost oleje s tukem!

POZOR! | Tuk beze zbytku zachycuijte a likvidujte podle platnych pFedpist.

Vétraci otvor

Naplnit tuk podle kapitoly 7, "Uvedeni do provozu”.
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10.3

10.4

Vymeéna krouzkd O
Tuk vypustit podle bodu 10.2.

Krouzky O (12) se mohou pfi dodrzeni rozmér( dg a P (viz kapitolu 1, "Technické (daje”) nahradit
kone¢nymi (rozfiznutymi) krouzky O (12), pfi€emz se spojované stroje nemusi posunovat.

K tomu uvolnéte Sroubeni (8; 9) unasecich krouzki (5) / viozeny kus (4) a posurite unaseci krouzky (5)
od ozubeni a od naboje tak daleko, dokud nebude mozné krouzek O (12) sejmout. Podepfit viozeny
kus (4).

Unaseci krouzky (5) a vlozeny kus (4) oCistéte od tésnici hmoty.

A Dbejte pokynii vyrobce pfi zachazeni s rozpoustédly.

Novy krouzek O (12) na jednom misté radialné rozfiznéte a obé ¢asti v misté fezu slepte tak, aby se
zakryvaly. Lepidlo napt. LOCTITE 401.

A Dbejte pokynii vyrobce pfi zachazeni s lepidly.

Potom vloZte misto fezu na doraz do drazky a odtud po obou stranach vkladejte krouzek O (12).

Tésnici plochy unasecich krouzkd (5) a brzdového kotouce / viozeny kus (4) namazte tésnici hmotou
a seSroubuijte je spolu (utahovaci kroutici momenty viz kapitolu 6, bod 6.10).

A Dbejte pokynii vyrobce pfi zachazeni s tésnici hmotou.

Naplnit tuk podle kapitoly 7, "Uvedeni do provozu”.

Demontaz spojky
Tuk vypustit podle bodu 10.2.
Uvolnéte spojeni zalicovanymi Srouby (8; 9) a unaseci krouzky (5) nad hiidelemi podepfrete.

Odsurite od sebe spfazené stroje. Sejméte vlozeny kus (4), omezovac axialni vile (51) a opérny
krouzek (33). VySroubuijte tlaény element (34).

POZOR! | Zajistéte pouziti vhodnych zvedacich prostiedkd.

A Dbejte na nebezpec¢i zhmozdéni!

Zkontrolujte, zda neni poSkozené ozubeni, tésnéni (12) a tésnici plochy. PoSkozené &asti je treba
vymenit.

BA 3545 CS 08.06
29 /42



FLENDER

10.5

10.6

Demontaz ¢asti spojky (1/2) u spojeni hfidel-naboj zalicovanym perem

Odstrafite stavéci Sroub popt. axialni zajisténi. Nasadte vhodny stahovaci ptipravek. Cast spojky (1/2)
zahtejte hofakem nad drazkou se zalicovanym perem v podélném smeéru (max. + 80 °C).

@ Zahiaté ¢asti spojky predstavuji zapalna mista, proto je tfeba zajistit nevybusné
prostiedi.
A Chraiite se pred spalenim horkymi dily!

' Krouzek O (12) a tésnéni na vstupni a vystupni strané pohonu chrarite pired
POZOR! poskozenim a zahiatim nad + 80 °C.

POZOR! Rychle stahnéte casti spojky (1/2).

* | Zajistéte pouziti vhodnych zvedacich prostfedkli a stahovacich pfipravki.
Ulozeni hfidele se nesmi zatéZzovat.

Je tieba dbat na to, aby se otvor a tésnici plocha pro krouzek O neposkodila
zvedacimi prostiedky apod.

Zkontrolujte, zda neni poskozené ozubeni, tésnici plochy, otvor ndboje a hidel a opattete antikorozni
ochranou. PoSkozené Casti je treba vymenit.

A%

Pro novou montaz je treba peclivé dodrzovat pokyny uvedené v kapitole 6, "Montaz
"Uvedeni do provozu”.

, a Vv kapitole 7,
Demontaz ¢asti spojky (1/2) u valcového a kuzelového lisovaného spoje pfipravena pro olejohydraulické
stahnuti zatepla

Pro demontaz jsou zapottebi tyto nastroje:

* Na kazdy olejovy kandlek (poCet je uveden v rozmérovém vykrese) jedno olejové Cerpadlo
s tlakomérem (min. 2 500 bar) popf. motorové Cerpadlo s pfislusnym poctem nezavisle zaviranych

pfipojd.
 Vhodné pfipoje a vedeni

» 1 stahovaci pfipravek popt. pfidrzna deska s pfidrzovacimi Srouby popf. zavitovymi vieteny
s maticemi (material $roubd a vieten min. 10.9, material matic odpovidajici Sroubtm).

« 1hydraulicky valec s olejovym Cerpadlem. Sledujte drahu posunuti a tla¢nou silu hydraulického valce
(axialni sila po konzultaci s firmou FLENDER nebo podle rozmérového vykresu).

ﬁ Dbejte pokynli vyrobce pfi zachazeni s odtlaéovacim pFipravkem / stahovacim
pfipravkem a éerpadly.

Pfed stazenim naboje spojky je tfeba stahovaci pfipravek smontovat podle vyobrazeni nebo podobné.
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10.6.1 Demontaz ¢éasti spojky (1/2) u valcového lisovaného spoje

Pridrzna deska  Zavitové vieteno IV I 221 Hridel

MDA
) :

=

fT

1§
O

Hydraulicky valec ] >

N 77

T
U
TR %

T

POZOR! | Castspojky (1/2) a stahovaci pFipravek zajistéte vhodnymi zvedacimi prostredky!

Zavérné Srouby (22) z olejovych kanalkl odstrarite. Olejové Cerpadlo je tfeba odvzdus$nit a pfipojit
k prostfednimu olejovemu kanalku (zde olejovy kanalek I).

Potom se na ¢erpadlo necha pUsobit tlak uvedeny v rozmérovém vykrese, dokud olej nezac¢ne vytékat
z vedlejsich pfipojd (olejovy kanalek IV a ll).

POZOR! | Maximalni tlak uvedeny v rozmérovém vykrese se nesmi piekrogit.

POZOR! Béhem celého procesu se musi ve v§ech pfislusnych olejovych kanalcich, které
* | jsou pod tlakem, udrzovat konstantni tlak.

Odvzdusnéte a pfipojte na olejovy kandlek Il dal$i olejové Cerpadlo a nechte na néj plsobit tlak uvedeny
v rozmérovém vykrese, dokud nezacne olej vytékat z olejového kanalku Ill.

Odvzdusnéte a pfipojte na olejovy kanalek IV dal$i olejové ¢erpadlo a nechte na néj plsobit tlak uvedeny
v rozmérovém vykrese, dokud nezacne olej kruhovité vytékat na celni strané.

Odvzdusnéte a pripojte na olejovy kanalek Ill dal$i olejové Cerpadlo a nechte na néj plsobit tlak uvedeny
v rozmérovém vykrese, dokud nezacne olej kruhovité vytékat na celni strané.

POZOR! | Bezpodmineéné dodrzujte poradi!

Kdyz pfi plsobeni tlaku vytéka olej takovou mérou, Ze se nemdze zadny tlak udrzet, musi se pouzit olej
s vy$$§i viskozitou.

Teprve kdyZ na obou celnich stranach vystupuije olej jako uzavieny olejovy prstenec a po ¢ekaci dobé
cca 30 minut nechte pUsobit na hydraulicky valec tlak, aby se naboj spojky dal rychle z hfidele stahnout.

POZOR! | Olej beze zbytku zachycuijte a likvidujte podle platnych pfedpist.

| | Dbeijte na zdvih hydraulického valce. Pfi dosazeni, pokud je potiebné, se musi
POZOR! | ¢elni strana hydraulicky valec zastavit mezi 2 olejovymi kanalky.

Po staZzeni demontujte olejova Cerpadla a stahovaci pfipravek z ¢asti spojky (1/2).

Zkontrolujte, zda neni poskozené ozubeni, tésnici plochy, otvor ndboje a hidel a opatfete antikorozni
ochranou. PoSkozené Casti je treba vymenit.

Pro novou montaz je treba peclivé dodrzovat pokyny uvedené v kapitole 6, "Montaz”, a v kapitole 7,
"Uvedeni do provozu”.
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10.6.2 Demontaz ¢asti spojky (1/2) u kuzelovitého lisovaného spoje

10.7

Pfidrzna deska I 22 1 Hridel

Hydraulicky valec

7

Zavitové vieteno

Kruhova matice

=
iz
%

: Cast spojky (1/2) a stahovaci pFipravek zajistéte vhodnymi zvedacimi prostredky!
POZOR! | pyoti nahlému uvolnéni éasti spojky (1/2) je tfeba pfipevnit axialni pojistku
podobné jako na obrazku.

Zavérné Srouby (22) z olejovych kanalk( odstrante.

Na hydraulicky valec je treba nechat pUsobit takovy tlak, aby mél minimainé takovou axialni silu, ktera je
uvedena na rozmérovém vykrese.

Olejové Cerpadlo odvzdusnéte, pfipojte k olejovému kanalku | a nechte plsobit tlak uvedeny
v rozmeérovém vykresu, dokud olej nezacne kruhovité vytékat na Celni strané popt. z vedlejSiho pfipoje.

POZOR! | Maximalnitlak uvedeny v rozmérovém vykrese se nesmi prekrocit.

Kdyz pfi plsobeni tlaku vytéka olej takovou mérou, ze se nemiizZe Zadny tlak udrzet, musi se pouzit olej
s vy$S§i viskozitou.

Udrzujte tlak tak dlouho, dokud olej neza¢ne kruhovité vytékat na obou Celnich stranach. Na strané
pfidrzovaciho pfipravku to kontrolujte v préizorech.

POZOR! Olej beze zbytku zachycuijte a likvidujte podle platnych piedpisti.

Poté hydraulicky valec odvzdusnéte. Cast spojky (1/2) klouze z hfidele, dokud nebude mezi &asti
spojky (1/2) a hiidelem zadna pfilnavost.

Demontuijte olejové Cerpadlo a stahovaci pfipravek. Odstrarite ¢ast spojky (1/2).

Zkontrolujte, zda neni poskozené ozubeni, tésnici plochy, otvor ndboje a hiidel a opattete antikorozni
ochranou. PoSkozené Casti je treba vymenit.

Pro novou montaz je treba peclivé dodrzovat pokyny uvedené v kapitole 6, "Montdz”, a v kapitole 7,
"Uvedeni do provozu”.

Demontaz ¢asti spojky (1/2) se stupriovitym otvorem k olejohydraulickému stahnuti zatepla

Demontaz se provadi tak, jak je popsano v bodu 10.6, avSak k olejovému kanalku, ktery se nachazi na
prechodu od mens§iho otvoru k vétSimu, je tfeba pfipojit motorem pohanéné Cerpadlo, nebot je zde
zapotfebi vétsi mnozstvi oleje na Casovou jednotku.

Pro novou montaz je treba peclivé dodrzovat pokyny uvedené v kapitole 6, "Montaz”, a v kapitole 7,
"Uvedeni do provozu”.
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Nahradni dily, adresy servist

VVVVVV

predpokladem pro stalou provozni pfipravenost spojky.
PFi objednavani nahradnich dill uvadéijte tyto daje:
—PUdvodni zakézka Cis.
—Cis. dilu (vizbod 11.1 a 11.2 a kapitola 5)
—Nazev / velikost
—Pocet kust

Pfebirame zaruku jen za nami dodané originalni nahradni dily.

POZOR! Vyslovné upozorfiujeme na to, ze nahradni dily a pfislu$enstvi, které nebylo nami

* | dodano, také nebylo namizkouseno a schvaleno. Montaz a nebo pouziti takovych
vyrobkd by proto mohly negativhé zménit konstrukéné stanovené vlastnosti
spojky, a tim snizit aktivni a/a nebo pasivni bezpeénost. Za Skody, které vzniknou
pouzitim neoriginalnich nahradnich dili a pfisluSenstvi je jakékoliv ruceni
a zaruka ze strany spolec¢nosti FLENDER vylouéena.

Prosime, abyste vénovali pozornost tomu, Ze pro jednotlivé soucasti plati Casto zvlastni vyrobni a dodaci
specifikace a ze vam vzdy nabizime nahradni dily podle naseho nenovéjSiho technického stavu a podle
nejnoveéjsich zakonnych predpisu.

Seznam nahradnich dilC

Nahradni dily
%iisl:f Nézev ZIN ZINA ZINV 2128 21ZA 21zv

1 Cast spojky 1/2 X X X X X X
2 Cast spojky 1/2 X X X X X X
4 Vlozeny kus X X X
5 Unaseci krouzek X X X X X X
6 Zaveérny Sroub X X X X X X
7 Tésnici krouzek 1) X X X X X X
8 Licovany Sroub X X X X X X
9 Sestihranna matice X X X X X X
12 Krouzek O X X X X X X
20 Podlozka dna 2) X X X
22 Zaverny Sroub 3)

33 Opérny krouzek X X
34 Tlaény element X X
50 Tésnici hmota X X X X X X
51 Pfidrzny krouzek X

Tabulka 11.1: Seznam néhradnich dilt

1) Tésnici krouzek (7) je obsazen jen u velikosti 1. U jinych velikosti je tésnici krouZek integrovany do
zaverného Sroubu (6).

2) Podlozka dna (20) je zalemovana ve viozeném kusu (4). Jako nahradni dil Ize objednat jen kompletni
vlozeny kus (4) s podloZzkami dna (20).
U konstrukéniho typu ZIZS s viozenymi kusy o délce Ly < 200 se vlozeny kus (4) provadi bez podlozek
dna (20).

3) Zavérné Srouby (22) se pouzivaji jen u hydraulického lisovaného spoje (viz kapitolu 10,
bod 10.6.1 a 10.6.2).
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11.2
11.2.1

Vykresy nahradnich dill
Konstrukéni typy ZIN, ZINA a ZINV

7)

]

9 2
e

e

ZIN

51

ZINA

ZINV

Zavérné Srouby (22) se pouzivaji jen u hydraulického lisovaného spoje
(viz kapitolu 10, bod 10.6.1 2 10.6.2).
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11.2.2  Konstrukéni typy ZIZS, ZIZA a ZIZV
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Zavérné Srouby (22) se pouzivaji jen u hydraulického lisovaného spoje
(viz kapitolu 10, bod 10.6.1 2 10.6.2).

11.3  Adresy pro objednavani nahradnich dilll a adresy servist

PFi objednavani nahradnich dilé nebo vyzadani montéra servisni sluzby se laskavé nejprve obracejte na
spole¢nost FLENDER AG.

BA 3545 CS 08.06
35/42



FLENDER

Adressen - Deutschland

(2006-06-20)

A. FRIEDR. FLENDER AG

Alfred-Flender-StraBe 77 Postfach 1364

46395 Bocholt

46393 Bocholt

Tel.: (02871)92-0
Fax: (0 28 71) 92 - 25 96

contact@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Nord

Alfred-Flender-StraBe 77

46395 Bocholt

Postfach 1364
46393 Bocholt

Tel: (02871)92-0
Fax: (02871)92-14 35

ksc.nord@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Sid

BahnhofstraBBe 40 - 44
72072 Tibingen

Postfach 1709
72007 Tubingen

Tel.: (07071)707-0
Fax: (07071)7 07 - 340

ksc.sued@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kundenservice Center Sid
(AuBenstelle Miinchen)

LiebigstraBBe 14

85757 Karlsfeld

Tel.: (08131) 9003 -0
Fax: (081 31) 90 03 - 33

ksc.sued@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG

Tel.: (030) 91 42 50 58

ksc.ost@flender.com

Kundenservice Center Schlossallee 8 13156 Berlin Fax: (0 30) 47 48 79 30 www flender.com
Ost / Osteuropa
A. FRIEDR. FLENDER AG Am Industriepark 2 46562 Voerde Tel.: (02871)92-0 contact@flender.com

Werk Friedrichsfeld

Fax: (028 71) 92 - 2596

www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Getriebewerk Penig

Thierbacher StraBe 24
09322 Penig

Postfach 44/45
09320 Penig

Tel.: (03 73 81) 60
Fax: (03 73 81) 8 02 86

ute.tappert@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
Kupplungswerk Mussum

Industriepark Bocholt
Schlavenhorst 100

46395 Bocholt

Tel.. (02871)92-2868
Fax: (02871)92-2579

couplings@flender.com
www.flender.com

A. FRIEDR. FLENDER AG
FLENDER GUSS

Obere HauptstraBe
228-230

09228 Chemnitz/
Wittgensdorf

Tel.: (03722)64-0
Fax: (037 22) 94 -1 38

flender.guss@flender-
guss.com
www.flender-guss.de

WINERGY AG

Am Industriepark 2
46562 Voerde

Postfach 201160
46553 Voerde

Tel.: (02871)924
Fax: (028 71) 92 - 24 87

info@winergy-ag.com
www.winergy-ag.com

BahnhofstraBe 40 - 44

Postfach 1709

Tel: (07071)707-0

sales-motox@flender-

FLENDER TUBINGEN GMBH .75 Tibingen 72007 Tibingen Fax: (07071)707-400 Moro%-com
www.flender.com
Hans-Loher-StraBe 32 Postfach 1164 Tel.: (08531) 390 info@loher.de

LOHER GMBH

94099 Ruhstorf

94095 Ruhstorf

Fax: (085 31) 394 37

www.loher.de

A. FRIEDR. FLENDER AG
FLENDER SERVICE
INTERNATIONAL

Am Industriepark 2
46562 Voerde

Postfach 201160
46553 Voerde

Tel.: (02871)92-2210
Fax: (028 71) 92 - 13 47

infos@flender-service.com
www.flender-service.com

Werk Herne
SldstraBe 111
44625 Herne

Vertriebsbiiro Penig
Thierbacher StraB3e 24
09322 Penig

Postfach 101720
44607 Herne

Postfach 44/45
09320 Penig

Tel.: (02323)940-0
Fax: (023 23)940-333

24h Service Hotline +49 (0) 17 22 81 01 00

Tel.: (0373 81) 61-520
Fax: (03 73 81) 61 - 4 88

infos@flender-service.com
www.flender-service.com

infos@flender-service.com
www.flender-service.com
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Addresses - International

(2006-07-20)

Industriezentrum N6-Sud

] . Phone: +43 (0) 22 36 - 6 45 70 office@flender.at
AUSTRIA Flender Ges.m.b.H. Strasse 4, Objekt 14 2355 Wiener Neudorf Fax: +43 (0)2236-6457010 www.flender.at
Postfach 132
BELGIUM & . ) Phone: +32 (0) 2 -2 53 10 30
LUXEMBOURG N.V. Flender Belge S.A. Cyriel Buyssestraat 130 1800 Vilvoorde Fax: +32 (0) 2- 253 09 66 sales@flender.be
Business Center “Bellissimo” . R
BULGARIA Auto-Profi N GmbH 102, Boul. “Bulgaria’ 1680 Sofia iz)‘(’_”e' :ggg fg; 2 g gi gi 22 flender@auto-profi.com
Office 48, Etage 4 .
CROATIA/SLOVENIA )
BOSNIA- HUM - Naklada d.0.0. Mandroviceva 3a 10000 Zagreb EZ:_”G' oss fg; 12308025 flender@ni.htnet
HERZEGOVINA CoT
. Branch Office . Phone: +420 315-62 12 20 }
CZECH REPUBLIC A. Friedr. Flender AG Fibichova 218 27601 Melnik Fax:  +420 315-62 {2 92 info-cz@flender.com
5 Phone: +45 -44 77 4477 ad-ekspedition.dk@siemens.com
DENMARK Siemens A/S Borupvang 3 2750 Ballerup Fax:  +45 - 44774019 www._siemens. dk/gear
ESTHONIA / LATVIA  Addinol Mineraldl Suur-Séiamae 32 11415 Tallinn Phone: +372 (0) 6 - 27 99 99 flender@addinol.ee
LITHUANIA Marketing OU ) (Esthonia) Fax:  +372(0) 6 - 27 99 90 www.addinol.ee
Flender Oy P.O. Box 60 Phone: +358 (0) 10 - 5 11 51 51 webmaster@flender fi
AT c/o Siemens Osakeyhtid Majurinkatu 6 WREw [Epee Fax: +358 (0) 10-5113939  www.flenderfi
Head Office 78996 Elancourt Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
FRANCE Flender S.a.rl. 3, rue Jean Monnet - B.P.5 Cedex Fax +33(0)1-30663513  Sales@flenderr
Sales Office " )
69230 Saint Genis Phone: +33 (0) 4 - 72 83 95 20
Flender S.a.r.| Agence de Lyon Lzvzl Fax: +33 (0) 4- 7283 9539 sales@flender.fr
Parc Inopolis, Route de Vourles
1, rue du Vieux Moulin 67400 llkirch -
Graffenstaden  Phone: +33 (0) 3 - 88 67 60 00
FRANCE Flender-Graffenstaden SA 5 5 o, 67402 llikirch - Fax:  +33 (0) 3 - 88 67 06 17 flencomm@flender-graff.com
Graffenstaden
Phone: +30 210-291 72 80
GREECE Flender Hellas Ltd. 2, Delfon str. 11146 Athens Fax:  +30 210-291 71 02 flender@otenet.gr
feci U 2. Phone: +36 (0) 1 - 3 45 07 90 flender@monornet.hu
HUNGARY Wentech Kift. Bécsi Ut 3-5 1023 Budapest Fax:  +36 (0) 1- 34507 92 jambor laszlo@axelero.hu
Parco Tecnologico Manzoni . B
ITALY Flender Cigala S.p.A. Palazzina G 20040 Caponago (M) 'I:Zg'ne. Igg Egg 8; ) gg 32 g; 30 info@flendercigala.it
Viale delle industrie, 17 :
THE NETHERLANDS Flender Nederland B.V. Iﬁ(:il:‘ast;z gi.astrixlaan 800 2505 BN Den Haag Phone: +31 (0) 70 - 333 69 74 sales@flender.nl
c/o Siemens Nederland N.V. Postbus 16068 2500 BB Den Haag Fax: +31(0)70-3331212 www.flender.nl
5 Boterdiep 37 3077 AW Rotterdam Phone: +31 (0) 10 - 4 97 08 08 info@bruinhof.nl
U= RIET LA - i EY Postbus 9607 3007 AP Rotterdam  Fax: +31(0)10-4824350  www.bruinhof.nl
NORWAY Siemens AS Ostre Aker vei 90 0596 Oslo Phone: +47 - 22 63 30 00 adinfo@siemens.no
Divisjon Automation & Drive  Postboks 1 0613 Oslo Fax: +47 -2263 3105 www.siemens.no/ad
Branch Office .
POLAND A. Friedr. Flender AG Przedstawicielstwo w Polsce  43-190 Mikoléw ,F:’Z)‘(’,”e' :jg fg; gg 2 gg e g; fn'lmigg;?ﬁ”e"p'
ul. Wyzwolenia 27 : : P
) ) ) i ) Phone: +351 (0) 21 - 7542410 .
PORTUGAL Rodamientos FEYC, S.A R. Jaime Lopes Dias, 1668 CV  1750-124 Lissabon Fax.  +351 (0) 21 -7 5424 19 info@rfportugal.com
. B-dul Garii Obor nr. 8D . Phone: +40 (0) 21 - 252 98 61 X
ROMANIA CN Industrial Group srl Sector 2 021747 Bucuresti Fax:  +40 (0) 21 - 2 52 98 60 office@flender.ro
) ) . Phone: +7 (0) 8 12 - 320 90 34 . .
RUSSIA Flender OOO Tjuschina 4-6 191119 St. Petersburg Fax: +7 (0) 8 12 -3 2090 82 flendergus@mail.spbnit.ru
. Branch Office Phone: +421 (0) 51 - 7 70 32 67 .
SLOVAKIA A. Friedr. Flender AG Vajanského 49, P.O. Box 286 08001 Presov Fax:  +421 (0) 51-77032 67 micenko.flender@nextra.sk
Poligono Industrial San -
- ., Phone:+34 (0) 91 -6 83 61 86 f-iberica@flender.es
SPAIN Flender Ibérica S.A. Marcos Calle Morse, 31 28906 Getafe - Madrid Fax:  +34 (0) 91 - 6 83 46 50 www.flender.es
(Parcela D-15)
SWEDEN Siemens AB Ostergardsgatan 2-4 43153 MéIndal Phone: +46 (0) 31 - 7 76 86 00 kundcenter.ad.se@siemens.com
Mechanical Drives Box 14153 40020 Goéteborg Fax: +46 (0)31-7768676 www.siemens.se/flender
Phone: +41 (0) 62 - 8 85 76 00 info@flender.ch
SWITZERLAND Flender AG Zeughausstr. 48 5600 Lenzburg Fax: +41(0)62- 8857676 www.flender.ch
TURKEY g'g‘:;lreﬁ‘fscaﬁf‘ma IMES Sanayi, Sitesi 34776 Dudullu - Phone:+90 (0) 2 16- 4665141  cuzkan@flendertr.com
1ay E Blok 502, Sokak No.22 Istanbul Fax: +90(0)216-36459 13  www.flendertr.com
Ticaret Ltd. Sti.
DIV-Deutsche ) Phone: +380 (0) 44 - 2 30 29 43 L
UKRAINE Industrievertretung Prospect Pobedy 44 03057 Kiev Fax:  +380 (0) 44 - 2 30 29 30 flender@div.kiev.ua
Bradford .
UNITED KINGDOM & Flender Power . Phone: +44 (0) 12 74 - 65 77 00 info@flender-power.co.uk
EIRE Transmission Ltd. BN Wols, Leeds Reme ‘évggt;g’éksmre Fax: +44 (0)1274-669836  www.flender-power.co.uk
SERBIA-
MONTENEGRO . . Phone: +381 (0) 11 - 60 44 73
ALBANIA G.P.Inzenjering d.o.o. Il Bulevar 54/19 11070 Novi Beograd Fax:  +381(0) 11-3 11 67 91 flender@eunet.yu
MACEDONIA
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AFRICA

NORTH AFRICAN . 78996 Elancourt Phone: +33 (0) 1 - 30 66 39 00
COUNTRIES Flender S.a.r.l. 3, rue Jean Monnet - B.P.5 Cedex Fax: +33(0)1-30663513 sales@flender.fr

) ) ) Phone: +20 (0) 2 - 5 75 15 44 ) :
EGYPT Sons of Farid Hassanen 81 Matbaa Ahlia Street Boulac 11221, Cairo Fax: 420 (0)2-5751702 hussein@sonfarid.com

SOUTH AFRICA

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

Head Office
Cnr. Furnace St & Quality Rd.

Isando - Johannesburg

Phone: +27 (0) 11 -5 71 20 00
Fax: +27 (0) 11-39224 34

sales@flender.co.za
www.flender.co.za

P.O.Box 131 Isando 1600
Sales Offices

Flender Power Unit 3 Marconi Park, 9 Marconi Phone: +27 (0) 21 - 5 51 50 03

Transmission (Pty.) Ltd. Crescent, Montague Gardens, Cape Town Fax: +27 (0)21-5523824 slseiitEcaz
P.O.Box 37291 Chempet 7442

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

Unit 3 Goshawk Park
Falcon Industrial Estate
P.O.Box 1608

New Germany - Durban
New Germany 3620

Phone: +27 (0) 31 - 7 05 38 92
Fax: +27 (0)31-7053872

sales@flender.co.za

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

9 Industrial Crescent, Ext. 25
P.O.Box 17609

Witbank
Witbank 1035

Phone: +27 (0) 13 - 6 92 34 38
Fax: +27 (0) 13- 69234 52

sales@flender.co.za

Flender Power
Transmission (Pty.) Ltd.

Unit 14 King Fisher Park, Alton
Cnr. Ceramic Curve & Alumina
Allee, P.O.Box 101995

Richards Bay
Meerensee 3901

Phone: +27 (0) 35 - 7 51 15 63
Fax: +27 (0) 35-751 1564

sales@flender.co.za

ARGENTINA

Chilicote S.A.

Avda. Julio A. Roca 546

C 1067 ABN

Phone: +54 (0) 11 - 43 31 66 10

chilicote@chilicote.com.ar

Buenos Aires Fax: +54 (0) 11-43314278
Head Office
. 32210-660 Phone: +55 (0) 31 - 33 69 20 00 .
BRASIL Flender Brasil Ltda. Rua Quatorze, 60 N X vendas@flenderbrasil.com
Cidade Industrial Contagem - MG Fax: +55 (0) 31-33311893
Sales Offices 04576 -050 Phone: +55 (0) 11 - 55 05 99 33
Flender Brasil Ltda. Rua James Watt, 152 Sao Paulo- SP Fax: '+55 (0) 11-55 0530 10 flesao@uol.com.br
conjunto 142 - Brooklin Novo .
. Rua Campos Sales, 1095 14015-110 Phone: +55 (0) 16 - 6 35 15 90 .
Flender Brasil Ltda. sala 14 - centro Ribeirao Preto-SP  Fax: +55(0) 16-6351105  'onderribpreto@uol.com.br
Rua da Mitra - quadra 30-lote 16 .
. e . 65075-770 Phone: +55 (0) 98 - 32 25 84 92
Flender Brasil Ltda. Edificio Cristal - sala 207 = . . ] flenderslz@uol.com.br
Bairro Renascenca Sao Luis-MA Fax: +55 (0) 98 - 32 25 84 93
A Rua Padre Anchieta, 1691 80730-000 Phone: +55 (0) 41 - 3 36 28 49 . .
Flender Brasil Ltda. conjunto 1110 - Bairro Bigorrilho  Curitiba - PR Fax  +55(0)41-336284g9  cualiy.engineer@bol.com.br
Rua José Alexandre Buaiz
. , 29050 - 545 Phone: +55 (0) 27 - 32 24 37 35 -
Flender Brasil Ltda. 1s 3(; sala 1017 - Enseada do Vitéria - ES Fax: +55(0) 27 -3224 3736 lender.vitoria@uol.com.br
CANADA Flender Power 215 Shields Court, Units 4-6 Markham Phone: +1 (0) 905 - 3 05 10 21 info@flenderpti.com

Transmission Inc.

Ontario L3R 8V2

Fax: +1(0)905-3051023

www.flender.ca

CHILE / ARGENTINA

BOLIVIA / ECUADOR . . . ) Phone: +56 (0) 2 - 2 35 32 49 flender@flender.cl
PARAGUAY Flender Cono Sur Ltda. Avda. Galvarino Gallardo 1534  Providencia, Santiago Fax:  +56(0)2- 2642025 www.flender.cl
URUGUAY
. Flender Liaison Office Colombia . _
COLOMBIA f_\thaP Representaciones Av Boyaca No.23 A Bogoté EI;;pe. :g; Eg; : : g ;g (752 gg a%rer‘erograngg:om.co
) 50 Bodega UA 7-1 : .agp.com.
Flender de Mexico Head Office Phone: +52 (0) 222-237 1900 szugasti@flendermexico.com
MEXICO S.A. deC.V. 17, Pte, 713 Centro 72000 Puebla Fax. +52(0)222-2371133  www.flendermexico.com
g Sales Offices
Flender de Mexico . . Phone: +52 (0) 55 - 52 54 30 37 . .
Lago Nargis No.38 11520 Mexico, D.F. X info@flendermexico.com
S.A.de C.V. Col. Granada Fax: +52 (0) 55 - 55 31 69 39
Flender de Mexico Ave. San Pedro No. 231-5 Phone: +52 (0) 81 - 83 63 82 82 . .
SA. de C.V. Col. Miravalle 64660 Monterrey, N.L. Fax:  +52 (0) 81 - 83 63 82 83 info@flendermexico.com
. . . ) Phone: +56 (0) 2 - 2 35 32 49 flender@flender.cl
PERU Flender Cono Sur Ltda. Avda. Galvarino Gallardo 1534  Providencia, Santiago Fax:  +56 (0) 2- 2 64 20 25 www.flender.cl
. 950 Tollgate Road . Phone: +1 (0) 847 -931 1990 flender@flenderusa.com
USA Flender Corporation P.0.Box 1449 Eigin, IL.60123 Fax: +1(0)847-9310711  www.flenderusa.com
. Service Centers West . Phone: +1 (0) 6 61 -3 2544 78 .
Flender Corporation 4934 Foster Ave. Bakersfield, CA. 93308 Fax:  +1(0) 661 -3 254470 flender1@lightspeed.net
VENEZUELA F. H. Transmisiones S.A. Calle Johan Schafer o Segunda Petare, Caracas Phone: +58 (0) 2 12 - 21 52 61 fhtransm@telcel.net.ve

Calle, Municipio Sucre

Fax: +58 (0)212-21 1838

www.fhtransmisiones.com
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BANGLADESH Flender Limited No.2 St. George’s Gate Road Kolkata-700022 Phone: +91 (0) 33 - 223 05 45

flender@flenderindia.com

SRI LANKA 5t Floor, Hastings Fax: +91(0) 33-223 1857
PEOPLE’S Head Office
REPUBLIC Flender Power Trans- Shuanghu-Shuangchen Rd. Tianiin 300400 Phone: +86 (0) 22 - 26 97 20 63 flender@flendertj.com
mission (Tianjin) Co., Ltd. ~ West, Beichen Economic ! Fax: +86 (0) 22 - 26 97 20 61 www.flendertj.com
OF CHINA
Development Area (BEDA)
Sales Offices
Flender Power Trans- C-414, Lufthansa Center Phone: +86 (0) 10 - 64 62 21 51
mission (Tianjin) Co., Ltd. 50 Liangmagiao Rd. Beijing 100016 Fax: +86 (0) 10 - 64 62 21 43 beijing@flenderpre.com.cn
Chaoyang District
Flender Power Trans- 1101-1102 Harbour Ring Plaza Shanghai 200001 Phone: +86 (0) 21 - 53 85 31 48 shanghai@
mission (Tianjin) Co., Ltd. 18 Xizang Zhong Rd. 9 Fax: +86(0)21-53853146 flenderprc.com.cn
Flender Power Trans- Rm. 1503, Jianyin Building Phone: +86 (0) 27 - 85 48 67 15
mission (Tianjin) Co., Ltd. 709 Jianshedadao, Hankou 'Vuhan 430015 Fax: +86(0)27-85486836 uhan@flenderprc.com.cn
Rm. 2802, Guangzhou .
Flender Power Trans- L . Phone: +86 (0) 20 - 87 32 60 42 guangzhou@
o L International Electronics Tower  Guangzhou 510095 .
mission (Tianjin) Co., Ltd. 403 Huanshi Rd. East Fax: +86 (0)20-87326045  flenderprc.com.cn
Flender Power Trans- G-6/F Guoxin Mansion Phone: +86 (0) 28 - 86 19 83 72
mission (Tianjin) Co., Ltd. 77 Xiyu Street Chengdu 610015 Fax +86(0) 28-86198810 Crengdu@flenderprc.com.cn
Rm.3-705, Tower D
Flender Power Trans- City Plaza Shenyang Phone: +86 (0) 24 - 23 34 20 48
mission (Tianjin) Co., Ltd. 206 Nanjing Street (N) itz e Fax: +86(0)24-23342046 Senyang@flenderprc.com.cn
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12.  Prohlaseni vyrobce / Prohlaseni o shodé

Prohlaseni vyrobce

ve smyslu smérnice ES pro stroje 98/37/ES Dodatek Il B

Timto prohlasujeme, Ze v tomto navodu popsané komponenty:

Spojky ZAPEX konstrukénich typU
ZIN, ZINA, ZINV, ZIZS, ZIZA a ZIZV
vC. provedeni podle Smérnice 94/9/ES

popsané v tomto navodu k obsluze , jsou uréeny k montazi do strojniho zafizeni, a Ze jejich
uvedeni do provozu je zakazano, dokud nebude jasné stanoveno, Ze strojni zafizeni, do kterého
se strojni komponenty budou zamontovavat, odpovidaji ustanovenim smérnice Evropského
spolecenstvi (plvodni znéni 98/37/ES vcetné dalSich zmén).

Rl foo

Podpis (pracovnika odpovédného za vyrobek)

Bocholt, 2006-08-01
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&

Prohlaseni o shodeé

ve smyslu smérnice ES 94/9/ES ze dne 23.03.1994
s pravnimi pfedpisy, vydanymi pro jeji realizaci

Vyrobce A. Friedr. Flender AG, D 46393 Bocholt, potvrzuje, ze zafizeni popsana v tomto navodu k obsluze

Spojky ZAPEX konstrukcnich typU
ZIN, ZINA, ZINV, ZIZS, ZIZA a ZIZV
vC. provedeni podle Smérnice 94/9/ES

jsouve smyslu ¢lanku 1 a ¢lanku 8, odstavec 1) b) ii) smérnice 94/9/ES a odpovidaji ustanovenim smeérnice
94/9/ES a normam EN 1127-1 : 1997, DIN EN 13463-1/-5/-6 /-8 a BGR 132 : 2003.

Technicka dokumentace byla doru¢ena jmenované organizaci

EXAM, BBG Prif- und Zertifizier GmbH, D 44727 Bochum, identifikacni Cislo: 0158

Redl Wt

Podpis (pracovnika odpovédného za vyrobek)

Bocholt, 2006-08-01

Podpis (Vedou;{i engineeringu)

VA

Podpis (Odboru Spojky)
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